Tétes d'enduction modele SV

POUR ADHESIFS HOT MELT ET HOT MELT REACTIFS
APPLICATIONS EN CONTINU ET INTERMITTENTES

En continu Intermittente



Les tétes d’enduction HIP-MITSU modéles
SV, avec largeurs d’enduction jusqu’a 1.000
mm, sont congues pour la réalisation d’applica-
tions en continu et intermittentes d’adhésifs hot
melt et hot melt réactifs.

Les tétes d’enduction SV garantissent I'applica-
tion précise sans perte de colle, a des vitesses
trés élevées, pour chaque mode d’utilisation.

Les tétes d’enduction SV peuvent aussi trai-
R Les modules de haute

ter des adhésifs a viscosité allant de 300 a précision assurent une

120.000 mpas. application nette

Le design de la téte d’enduction permet une
large gamme d’applications.

Les températures se commandent électronique-
ment.

Les matériaux durcis permettent |’exécution
d’applications en contact avec le substrat, méme
a vitesse élevée.

Le changement de laize d'enduction peut étre
fait en continu en fagon manuel ou entierement
automatique.
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INFORMATIONS TECHNIQUES

LARGEUR

TENSION E.V, TENSIONE DIAMETRE PRESSION : TEMPERATURE DE | PUISSANCE
MODELE ‘ CONTROLE )| OPERATIONNELLE | CONNECTION AR | OPERATIONNELLE | 2"ENDUSTION: | rRaval max. CHAUFFAGE
sV ‘ 24Vdc 0 24Vac 220Vac ‘ 6/4 mm 6 bar ‘ jusqu'a 1.000 ‘ 240 °C f’a”rggﬂfﬂgntg?,;ﬁ

(1) si fourni par HIP-MITSU.
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